zur Verfligung gestellt durch: www.pokomoto.de

Stationarer Zweitakt-Vergaser-Motor ZW 1103

7. Technische Daten des Motors ZW 1103

7.1. Motor
Typ
Arbeitaweize
Bohrung
Hub
Hubraum
Dreehzahl
Drehrichiung
Leistung
Drehmoment
Verdichtung
Flndkerzen
Elektrodenipbstand

Vorzlindung
Kraftstoffverbranch

Masze (ohne Kupplung)
Abmalie

7.2. Vergaser
7.2.1. Vergasertypen

7.2.2. Vergaser-Tabelle

Barkas ZW 1103
Zoarpitakt mit Umbkehrapdlung
96 mm
T mm
1100 era?
20 U'min
links, auf Abtrieb gesehen
28 PS bei 3000 Ulmin
6,8 kpm bei 3000 Umin
11
M IR1TS
Hakenslekirodsa 0,4 mm
Flachelektrode | 0,8 mum
¢5immv. OT
= 16 1'h
« j& nach Belastung

= Tl kg
1 =603 mm, h= 485 mm, b == 483 mm

BVF HS 3d3-1
EVF HS 3624
Marklin F 32

Bremaliuft- Sart-  Siart=  Luaft= MNaded-

Ver = Lafsflls _ Haup#= Laer-
BVF-Beselchnung .mﬁ&u *"':1“‘.,'_::5 i) dise isublse  dise  dlse Iufidnse i veall
BYF HE 362-1 6 80 W1 128 48 240 150 430 2 35
BYF HS 1624 36 &0 1841 130 90 150 450 &0 25
Marklin F 32 a2 80 11 135 70 200 180 400 2 30
7.3. Luftfilter MaBlultflter
7.4. Ziindun Schwungmagnetziinder

E SEZ 22 AR 4und

7.5. Zubehiir
7.5.1. Kupplung

SEZ 22 AR 4 T (Tropenausfihrung)

Mehrscheiben-Trockenbupplung

8. Spezialwerkzeuge fiir den Motor LW 1103

8.1. Aufstellung der Spezial-
werkzeuge

1100000200 3—W 9
1100500008 2—W 1
110006 0200 3—W 11
1100—00.02—004—V 17
1100—00.02—00 W 15
J08—19.105—-04
11000020040 8
1100—M).02—004-V 4
110002003V 3

1100—00.02—-00 4—W 17
A 370000030831, 2

Gegenhalter

Gegenhalter fiir Schwungscheibe
Abzieher fiir Schwungscheibe
Abgieher fir Magnetscheibe

Abzicher flir Nocken

Abzieher fiir Btarterritzel

Dorn fir Kolbenbolzen (Einschiebdorn)
2 Kolbenringklemmen

WVorrichtung zum Vermitteln der Kurbelwelle
{Bellageblech)

Aunfsteckhiilse

Ziindelnstellehre

I Hinweise zu den einzelnen Werkzeugen beachten. Oft gibt es eine Alternative.

=

&



8.2, Zeichnungen der Spezialwerkzeuge

Cegenhalter

T f&d

1100—00.02—-00"3— W

|
51 __r

GaHF I‘:.nr ]
f*..ﬂ'!":m

P mu JEEE

Lfd. Shack-
Mr. =zahl Benenmnung

- V[V

§ k.

'2a
| B
j -

BT
|
[Traw 13

N
)

Werkstoff  Rohmafie  Bemerkung

1 1 Platte
2 1 Aufnahmebolzen

Gegenhalter fiir Schwungscheibe

dpigar

o

Wy

-
-

By

vov {

St 6011 12412420
Ci8 HE R e h.a.

1100—=50,00—08/2— W 1

-]
L3 .
el

— =

I3 x-S
7
2
r
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%
Lid. Stiick:
Nr, =mahl Benennung Werksteff  Rohmafe — Bemerkuong
1 1 Aulnahmeplatie 513 2404180
2 1 Wand St 34 04044
¥ 1 Flatte Bchweilivell &t 244400
4 2 Shule 5L 34 pLL 1Ll
) 1 Aulnahmestifi 420rMp7 1036 verg?tet
E 1  Aufnahmestift 42CrMe7  1MSX3S verglitet

{abgeflacht)

I Nicht unbedingt benétigt. Ein Vierkantrohr 20x20 mit verschiedenen
Bohrungen reicht zum Gegenhalter der Schwungmasse und auch des Polrades

o

LTt |
_r‘l'l-h' r x

il

A7} QWN}'



Ahbzieher fiir Schwungscheibe 1190—00.02—02 32— W 11
www.pokomoto.de
13

arch o

2
i { Schwung scheibel
P gebakrt
1 vovt Ferriolforg
2 -F FIa-ao, o8-8 F-Fis
2 .
v (W)
e 7
t Y1 7
- __H_ - _..| —
== 1 '
] bk
. I Nicht versuchen Schwungscheibe durch durchschrauben
Sme 286

#5HT s0ml von langeren M12 Schrauben zu Iésen. Der dahinter sitzende
Lagertrager wird damit beschadigt!

Lid, Stidk-
He.  zahl Bemennung Wetkstaf!  Reohmafe — Bemerhung
1 1 Bchelbe &5t 34,11 DS =20 }E-!:h Bteil
2 1 Aufnshmebolzen St 34,11 36268 i
3 1 Schraube TCL 0—033 MIGX 102
4 1 Schraube TGL 0033 M 14336
5 1 Stift GmA 44 TGEL 0T
Abzicher fir Magnetscheibe 11M—D0023—00 34—V 17
iH il
o b5 :' k
]
f,
e
[ s
£t
el
5 NFego08
FEHI#?IJJI

fi2
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I Wichtiges Werkzeug um das Polrad

vernilnftig herunter zu ziehen.

Wenn Polrad sehr fest sitzt, dann Nabe anwarmen und
kleinen Schlag auf Abzieherschraube geben
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e : !
—i—” = iy il
1
U

Lid. Stick-

Hr. zahl Benenning Werksiaff Rohmafic Bemerkung
1 1 Abzisher at bh TAAM 120
2 1 Ring 5t 50 AW LG
3 1 Sechskantschraube RS Y TS
4 1 Zylindersiift 2mEx12  TGL -7



Abziehcr flir Mocken 1100—00.02—-00/3— W 15

- www.pokomoto.de
E
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E - 13 _JL_T oy
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V() e 2R puvivivy g !
EREERs 5 n
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19! l_} __"fi)’ | ..E' i __':_g . i l o il
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| = Vv
ot cgan VIV TV ger g
I Zweiarmabzieher verwenden,
'2 Nocken sitzt oft sehr stramm.

Fern

Lfd. Shick-
Ne. zahl Benennung Werkstoff — Rohmafe Bemerkung
1 1 Flatte &t 6011 mxui-an
2 1 Bagel Sp 341l 15234200 } N
3 1 Auge St3d11  20@x1s | Schweibted
4 a Bolzen St 34.11 1893108
5 1 Knsbalschraubs Bt 42.11 RS
T 1 Zyl. Biift Brmfiad TGL 01
i 2 Sechskantmutter VIR TGL 5054
! 2 Sehelbe B4t TGL 0—125




- ey

Abzieher fiir Starterritzel

308—19.105—04
www.pokomoto.de

Scharte Kanfen Ei 308- 18 106- 04
|:.-¢|_|;|9.r.'.l.n|:|'ﬁ'-—____ : __.--""
RECRS
?: % 5 I kleiner Zweiarmabziehr geht auch

H
®
L

Lfd. Stick-
Hr. zahl Beoennufg Werkstolf  Rohmalpe Bemerkung
1 1 Abzicher kpl
fiir Radbuchse
Ritzel
Dorn fur Kolbenbolzen 110:0—00.02—00 94— W &

|

I Nicht unbedingt notwendig. Kolben
erwarmen und mit passendem Dorn
Kolbenbolzen herausdriicken ohne die
Bohrung zu beschadigen und das Pleuel
Zu verbiegen.

3

M

|
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Frefatick S Tl 0-£99

25

g E?Eﬁ?
:

E Fitara)
e fox
llkvrvg

Ml  Ta
Lfd, Siick-
Nr. =ahl Benenoung Werkstoff  Rohmafe Bemerkung
1 1 Dorn C16 E3sxm e hoa
2 1 Anschlagring Pearlon EE R
3 1 Kugelknopf TGL 2850 O 44

p RH Stallondre Moloren



2 Kelbenringklemmen LI00-00.02-004—V 4 www,.pokomoto.de

a9q9 ;
: | |
# i
# 10
I diinner Blechstreifen aus Alu
mit 90° abgebogenen Enden
funktioniert auch sehr gut
#
20
I
Ry
Lid. Stick
Nr.  zahl Benennung Werkstofi  RobmaGe — Bemerkuong
1 1 Kaolbenringklemme B8 212030
Vorrichtung zum Vermitteln der Kurbelwelle 1100—00.02—00.3— V 3
(Beilageblech)
' 2 _— :
Pri ke I Wichtig zum Ausmitteln der

Kurbelwelle. Fuhlerlehre

1
/ ] \ funktioniert genauso.

&
W
Lid. Stick-
Mr. zahl Benenoong Werketofi  Rohmafe  Bemerkung
1 1 Beilageblech SiG=A4 05XTH1465
Aulsteckhiilse 110={e}. 0200 4— W 17
T e P e F T T TT
T A A AT
28
)
Tag
Lid. Stdck-
Hr. =zahl Benennung WerkstaH Rohrmabas Bererkimeg
1 1 Aufsteckhiilze S1 60 300104




Ziindeinstellehre A 37000003083 L2
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I Werkzeug kann durch Ziunduhr ersetzt werden

Lfd. Stik-
Mr. zahl Benennung Werkstoff  Rohmafe Bemerkung
1 1 Hillzse Bt 42 i e
2 1 Mafibolzen S5t 60 1568158
3 1 Buchse L 42 155750
4 1 Riindelschraube St 42 1820420 M4x18
TGL0—G53 verw.
g 1 Zylinderstifl 2mAA TCL 0—7

S

Buw.

Rir




riaihirriel el
FLsmimer

gipricichlilssed

W 17
SrohrnlabkElock
Sohrauben-
xlefier
Sprenpring-
ERnge
ALEinh=

VT chELTLE

=14 10 E= D
Blaulschiikese]
5V 17
Sprengring-
TanpeE

Fimchmeldel
HRammer
Buulschlilase]
aw =5

LEummihammer

Stedrschllaze]
W 1
Bithrsiliher=
ZhEher
Siookschllssel
=W 14

LW 1100

9,1.1. Kupplung

0, Instandsetzung des Motors

www.pokomoto.de

4.1. Demontiage des Molors

1. Kupplungskirper aus K upplungstrommael

ausriehen,

2, Sicherungsbleche der Befestigungs-
sehrauben fiir Kupplungstrommel auf-

biegen.

4. Schrauben ausdrehen und Kupplungs-
trommel sbnehmen

namn

4, Kupplungskérper In Schraubstock span-

5. Sechs Senkschrauben ausdrehen und

Kupplung mit der Hand in ihre Einzelteils

zerlegern.

9.1.2, Abban des Starterritzels und -hebels

1. Zylinderschrauben ausdrehen und Schutz-
kappe abnehmen (Bild 400

Bild 40, Zylinderschrauben pusdrehen

2. Sicherungsring sowie Druckacheibe und

Feder ghnehmen,
% Starterriteel abzichen (Bild £1).

4, Zugfeder aushiingen.

5. Slcherungering vom Starterhebelbolzen

entfernen und Starterhebel sbnehmen.

7. Mutter losem,

entiornaen

. Sicherungsblech aufhiegen.

B, Starterhebelbolzen aus Motoraufhingung

0.1.3. Aushau der Ziindanlage
1. RPindkerzenkabel abziehen.
¥ Siromebnehmer abbaven.
3, Vier Zylinderkoplechrauben und zwei

Gechekantschravben aus Gehiusedeckel

ausdrehen,

Bild 41, Starterritzel abzlehen

4 Gehiusedecke] abdriicken (Bild 42).

5. Sehelbenfeder aus Kurbelwellenstumpt
entfernen.

. Abstandshiilse abzisten,

7. Bicherungsring abnehmen,

8. Mocken abziehen (Eild 43},

Bild 42, Gehiusedecksl abdriicken

Bild 43

Mocken abEichen

9. Gegenhalter an Magnetscheibn ansetzen
wnd Mutter lhsen (Bild 44),

10, Magnetscheibe abrichen (Bild 45).

il

Scheauben-
2keher

Dorn, Hammes

Abaieh-
worrichiung

L i 03— A5 —1K
1-W s

Stadepchl sl
BW H

Abzleh-
yorrIcnilung
2710 B [P 2226
B 17
Hingachla=el
SE0



Gegenhalier
T1LED—T, TRl —E4)
2= 1
Steckschl lseed
EW 34
Abgieh-
warrichiusg
10— A 208
=W i1

Schraulbsn-
el

Atecschlls s
W10 wnd BW L4

Maubsehlibgeay
W

0

Bild 44, CGegenhalier an Magnetschelbe ansetzen

und Mulier lGsen

Bild 45, Magnetscheibs abxishen

0.1.4. Abban der Schwungscheibe
1. Gegenhilter an Schwungachelbe ansetzen

und Mutter lisen (Bild 48),

2, Bchwungscheibe abzichen (Bild 47).

Bild 48  Gegenhaller an Schwungsdheibe
rnsatzen wnd Muiter 16sen

2.1.5. Abban des Vergasers

I. Klemmezchraube am Laftfilter lsen und
Lufifilter abzichen.

2. Vergaserstlitze am Vergaser und am
Reglergehiuse abschrauben

. Befestigungsmuttern lisen und Vergaser
mit Dichtung ghnehmen,

-

Bild 47. Sﬂflw;ﬂ,@ﬂchf‘-lhi' ahziehien

#.1.6. Abban von Zvlinder und Kolben

1, diindkerzen ausschrauben;

2. Zylinderkopfschrauben ausdrehen whd
dvlinderkop! abnehmen.

3. Muttern am Zylinderfuf lbsen

4. Exlinder abziehen.

5. Slcherungsringe aus beiden Kolben enl-
fernen,

6, Kolben auf elwa 80 °C erwiicmen,

7. Eolbenbaolzen mittels Dorn entfernen

& Zxlinderfulidichiung abnehmen,

9.1.7. Abbau des Reglergehiiuses

1. Beide Scchzskantschrauben sus Gelifiuse-
deckel ausdrehen

2, GehBusedecks] mit Zahnrad abnehmer,

3. Sechskantmutter von Reglerbetitigungs-
welle entlernen und Segmenthebal ab-
nahiren,

4, Sechakenizchraube aus Reglergehiuse
ausdrehen,
3. Heglergehéuse mit Dichtung abnehmen.

9.1.58. Aushau der Kurbelwelle

1. Bicherungsbleche aulbiegen.

4. Muttern ldsen und Motaraufhingung
sowle Flanschgehiuse abnehmen.

3. Dved Zxvlinderschravben 1sen und Ver-
schlufideche] mit Dichtung abnehmen_

1, Kurbelgehiiuse auf Varrichtung schrauben,

3 Wier Muttern vom Bundbolzen
abschrauben und Bundbolzen aus Gehduse
enifernen.

B Yon den wier Stiftschrauben und den bel-
den Zylinderkopfachrauben Muttern ent
fernen

7. Aus beiden Flanschen Linsenkepfachrau-
ben ausdrehen,

Il Gehduseoberteil abnebmen

0. Kurbelwelle aus Gehiuseunterieil heben,

10 Gehfuseunterted] von Vorrichiung
sthrauben.

e sl Gesed
Siecksunldsan
sW 13

Bl anlsohlil=se]
BW v

Sprengring
T

GiaAfliimitg

Docn

ks ol el
SWlb

Stecosohlhssed
B 13

Ereckschilsse]
W

Flachmaediel,
Hammer
Steckachillgme]
SW e

T TS S TR
BT 17

Steckachiilsse]
= L]

Eohiraibinn-

Tiebei

Gunmmikammer

I Beim Ausbau der Kurbelwelle darauf achten, dass die Lager und Rollen immer

an der gleichen Lagerstelle bleiben. Diese sind zugeordnet!




9.1.9. Aushaa der Querwelle
1. Gegenhalter in Ringrillenlagerbohrung

Gogenhalier

1L00- M_I_I:li—“lil'; stecdcen und somil Querwelle arrckieren.
Finchmuoidel, Sicherungsblech aufbiegen und Mubler
pur LTI jhcen (Bild 48):

8W 17

2, Tegler mit Distanzcing abnehmen,
I, Sivherungsring entfernen.

4. Durch Schléige in axialer Richtung auf dis
Chuerwelle werden Ringrillenlager, Tistane-
buchse, Radisldichiringe sowie die kom-
plette GQuerwelle ausgebaut.

& Eweiten Sicherungsring entfernen.

8. Zwweites Ringrillenlager ausbagen,

SicheiungEangs

CumimihEmamer.
Dorn

% clicrungszangs

Sunvlhamenes,
) Dhsrm

Bild 48,

Gegenhaiter in Ringrillenlagerbohming
gtecken und Mulfer lésen

9.2, Montage des Motors

8.2.1. Einbau der Querwelle

Mach dem Reinigen, Prifen und evil. Austas-
schien der Teile ist bel der Montage in pach-
stehender Reihenfolge zu verfahren:
L. Ringrillenlager mit Fett fallen und in
RKurbelgehiuse-Unterteil einaschlagen,

L, Sicherungsring cinscizen.

Dioen,
Gummiha s

Sicherungs-

ANgE
Crmminasmear

4. Gehdiuse-Unterteil wenden und kompletie
Querwelle einsetzen,

4. Scheibe aufstecken

Lipperigams, 5. Belde Radisldichtringe mit Lippenpaste

o bestreichen.

6. Beide Radialdichtringe zo auf die DMstane-
buchse sufschieben, daf ihve Abdichilippen
nach auben zelgen,

T. Distanzbuchse auf Querwelle aufsteckern.
Gumlﬂﬁ_’:‘gg:;:- 1. Radialdichiringe auf Site treiben,
9. Scheibe aufstecken.
10. Ringrillenlager aufziehen.
Sicherungsring pinselzen
Dristanzring aulstedoen,
13 Threheahlfeinregler aufstecken.
14 Sicherungsblech aufstecken.
158, Gegenhalter an Querwelle ansebzen
i“'ﬂ"!-ﬂ"ﬁlwﬁ 16. Mutter anziehen.

Flasthomeingt, 17
Hummiz:

Mohrdarm,
Gumimifingmer

Sicherungs 11
':HTIHE ] 2

Mutter sichern

www.pokomoto.de

2.2.2. Einhau der Kurbelwelle

1. Kurbelgehiuse-TUnterteil in Vorrichtung
aufnehmen (Bild 48),

e,
[

Bild 49, Kurbelgehiuse-Untertedl in Vorrichtung
aufnohmean

2 Schraubenrad elnfetten,

3. Dichiteing auf Hurbelwelle aufstecken und
Ausgicichscheiben nach Bedarf einlegen.

4. Welle in Gehfiuse cinlegen.

3, Lagerflansch, Abiriehsseite mit zwei
Linzenkopfschrauben anschrauhen,

B Flansch wieder abzichen und Auvsgleich-
scheiben nach Bedarf aul Kurbelwellen-
abtriebsstumpf aufstecken, dann abermals
Flansch aufstedten wund festechrauben.
Durch einen leichten Schlag auf den ma-
gnetzeitigen Wellenstumpf in axialer Rich-
tung Welle zum Anschlsg bringen,

T.Me. Eurbelwelle wird nun so vermitbeld,
dali sich die Vorrichtung hierzu, die man
ewischen Hubscheibe und Mittellager sin-
fihrt, am magnetssitigen Wellenstumpf
saugend wieder entfernen lalt Die gleiche

Vorrichtung mu sich jedoch an der Ab-
triebseite straff entfernen lassen (Bild 50),

4 Flansch wieder abriehen.

8, Beide Flansche mit Fett einstreichen und
Dichitung aufllegen,

~ arraiff
—— Simigang

Bild 50 Vermitleln der Kurbelaeaile

I Kurbelwelle ist seitlich verschiebbar, solange keine Schwungmasse verbaut ist.

Erst dann zieht sie sich Richtung Schwungmasse. Daher muss auf der rechten

Seite etwas mehr Platz gehalten werden als links, sonst schleift die Wange am Gehause Tl

Finael, Fett

Sehrauben-
nat

Senrauben-

Ewiwher
Gummikammer

Voertohiiung
11E0—08. 2 —6Y
v

Belyraubbin-
2ehay



Bild 5. Flansd am magnetseitigen Wellenstumad
aulslecken

I Dichtungsmasse z.B. Weicon Black Seal

Autsteceninze 10, Flansch am magnetseitigen Wellenstumpt

mm milttels Aufsteckhiilse aufstecken {Bild 51).
Dictunaemassse 11, Trenniliche vom  Gehiuse-Oberteil  mit
Winel einer gleichmiifigen diinnen Schicht Dich.
tungemasse versehen und Oberteil aul-
stecken
Schrauben- 12 Flansche mit je zwel Linsenkoplschrauben
auhaer

anschrauben,
13, Kurbelgehause lber Kreus werschrauben.
14. Bestliche acht Flanschechrauben eindrehen
und festziehen und Gewindelkappe sichern.
18, Scheibe und Spannschelbe aufstecken so-
wie Scheibenfeder fiir Schwungscheibe und
Magnetscheibe einschlagen.

Hieckeschleael
BW ELT
sonrauben-
zlehes

Learn; HEETEEr

Hammey

9.2.3. Anbag von MoloraufhEngong

und Flanschgehiiuse
1, Moteraufhingung auf Stiftschrauben
steckoen,
Steckochidmael 2, Bicherungshleche aufstecken und Mutiern
didins festziehen,
Flathmeifel,  § Muttern sichern.
Fiamimnes .
Sietischlilisel 4. Belm Anbau des Flanschgehiiuses macht es
ol

sich erforderlich, des Kurbelgehduse mil
Motoraufhiingung auf eine ebene Fliche
g stellen wund dann dss Flanschgehiiuse
anzuschraubern,

.Pritfens, ob Motor kippelt”. Ist dies der
Fall, g0 muli das Flanschgehiiuge nochmals
peldst werden und in die gewilnschie Lage
ausgerichiet werden,

[

Cumminommer

5|-:n:'r:.':'|'|ll._:;"lrsvl 6. Muttern festschrauben,

5 1z

FlachivmiGal, 7, Mutiern sichern,
Humrmer

9.2.4. Anbau der Schwungscheibe

1, Schwrungachelbe aufsteckén.

2. Druckscheibe aufstedien.

3. Mutter andrehen.
ciegenbaiier 4 Gegenhalier ansetzen,
LAIR}—30. 0015

Hiecksritese
W 3

5, Mutber festzishen,

T

0.2.5. Anbau deg Reglergehiiuses

1. Dichtung aufstecken,

2. Gleitring ln Regler sinfithren und Regler-

gehiivse an KurbelgehBuse andriicken.
3. Reglergehiiuze festschrauben,
4 Segmenthebel aufsetzen und Mutter

andrehen

5. Segmenthobel so einstellen, dall der letzte
¥ahn des Hebels 1mm vor der Regler-

pehiusewand entfernt ist (Bild B2).

B, Mutter festziehen.

7. Unterlegacheibe flir Zabnrad einlegen,

8. Zahnrad einfetten und auf Ubertragungs-

welle stecken,

#. Kompletten Deckel aufstecken und fesl-

schraubeen.

SieckachlUssa]
AW 34

Slecksohiliissel
W

Fett

Sreckehiace
SW LD

10, In Reglergehiiuse Ol einfiillen, bis es an der
Kantrollschraube diberlinft.

Bild 5

Aegmenibebel alnsiellen

8.2.6. Vorbereitung zum Aufbau von
Kolben und Zylinder

1. Bestell-Mummern fiir den vollstindigen
Eolben mit Verdichtungsringen, Kolben-

balzen und Kolbensicherungen:

Kolben  Kolben  Kolbenschleifmef ()
willst viollat.

reechis links

a5l #6502 05,18 1. Reparatur
94501 HE6.502 g9g.41 % Reparetur
eI O, 52 46,66 3. Reparatur
86,50 Og. 502 06,01 4. Reparatur

2, Filr die Verdichtungsringe gelten folgende

Abmesgungen:

AZ0525x3be TGL 9998 [ Reparsturechliif
A7 96,50%3bc TGL 9998 2 Reparaturachliff
AZ 98,75 3be TOL 9996 3 Reparaturschliff
AZBT,00%3be TGL 9096 4 Reparaturschllff
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3. Einbaumalie . Die Ubertragungswells wird nun so gin- & Mauwisshibsee

Zylinder-Dmr,  Kolbenschleifmali (d,). if—*-’-tt‘:]l- thﬂﬁds:iil i nad;l lcltnhs Bl S Loty
{ nschlag gedreht wird wund dann erst der
48,25 B6,16 1. Reparaturschliff . i .
46,50 8641 3 Reparaturschlif Mitnehmerbolzen gekonterl wicd (Bild 51
e 56,75 B6.66 3. Reparaturschliff
87,00 3,01 4 Reparaturschlifi 4.2.9. Einbau der Ziindanlage
Dias Kolbenspiel betrigt 8,08 mm, 1. Magnetscheibe aufstecken.
&, Drackscheibe aufstecken.
8.2.7. Aufbau von Kolben und Zylinder 3. Muiter andrehen,
1. Kolben und Holbenbolzen auf gleiche Farb- 4. Gegenhalter ansetzen. Gegenhalier
1551 kennzeichen prilfen. & Mutter festzichen. Suecikschinsse]
2. EKolbenbolzen auf Leichigingigheil n der 8, Scheibenfeder fiir Nocken einschlagen, ?rTlr'ﬁlgr
Pleuelstange priifen, 7. Wocken sufschlagen. Achrdorn,
4. Eylinderfulidichtung in Wasser aufweichen g Sicherungsring elnsetzen rplminal
und sullegen. T e
i : ) , . Distanzbuchze aufsiecken
porn 4 Kolbenbolzen mit 0] bestreichen und aul : oS ) ;
g Diarh stecksn 10, Scheibenfeder flr Starterritzel einschlagen. iTr-r:rum-
—rE Sl ] 3 = &
Helzplatte 5, [Colben auf etwa 80 5C erhitzen 1 G:;:itsidhiﬁm und Halebloch E'wﬁaw'mm
. Kolbenbolzen in vinem Zupge einfiibhren. e )
= . - 1R Zwel Dlchtungen einlegen,
sicherungs- 1. Bicherungarings einsetzen und aul genauen 5
R ; 1i# Stromabnehmer einstecken.,
Sitz pritfen, I A :
Blomemaen 8. Mittels Blockmalt Winkligkeit des Pleuels 14, Zwei Dichiringe sufstecken.
zur Kurbalwelle priifen 15, Klemmblech aufstecien und festechraubesn. ELeqon R aup!
b, Awufbau des zweiten Kolbens erfolpt analog .
10, Bride Kolben auf Holzgabeln seizen $.2.10. Anbau des Starterritzels
11. Verdichtungsringe mil ihrem Stoll auf 1, Kompleties Starterritzel auf Wellenstumpf mobrdorn
Fixierstifte stellen aufschlagen. Hammar
teatgenring- 12, Beide Kolbenringklemmen aufsetzen. 2. Feder und Druckscheibe aufstecken.
Klemmen
e iz-op! 13 Exlinderlaufbabn  eindlen wnd Zylinder 3. Sicherungsring einsetzen. Eieferunes-
i aufaatzen, : LAnRE
14, Exlinder festechrauben. I : .
_ T i 9.2.11. Einstellen der Ziindung (1. Zylinder)
steckacntiizset 15, Zyvlinderkopidichiung auflegen, Kopi auf- -
el setzren und festziehen. 1. Nocken auf hichste Erhebung drehen.
2, Einstellen des Kontekiabstandes auf Fiihilenre
N4 mm Schrauben-
9.2.8. Anbau des YVergasers . . g ohl
3. Zlindeinstellehire sinschrauben, Ziknd-
1, Vergaserdichtung aulstecken, : . einstailahin
4. Die Kurbelwelle wird nun so verdrahi, dall s ame—to e
Mmhm_l.‘i{f.-sﬂ + Vergaser anschrauben der Kolben auf 48 mm v or OT zu stehen 7707
Brhrauben- 3. Das gereinigle Mallufiflter aufstecken und kommi, Die zwischen den Kontakien ge-
r-snuls.uiiﬁ:; festklemmen klemmte Fihllehre von 0,05 mm mull sich
i : bei dieser Kolbenstellung saugend entfer-
£ A E 4.5 f rutlik hefest < |8
sﬁmn?éw i o i i nen lagsen., Ist dies nicht der Fall, mul nach
www.pokomoto.de Léwen der dafiir vorgesshenen Zylinder-

schraube der gesamis Unterbrecher wver-
drehil werden.

Werdrehen des Unterbrechers  gegen die
Drehrichtung  der Kurbelwelle bewirki
friheren und YVerdrehon mit der Drehrich-
tung spiteren Zindzeitpunkt,

5, Evlinderachraube am Unterbrocher fest- Sdirauben-
wehen. pleher

. [He Einstellung beim 2. Zylinder ecfolgt
analog,

T. Zlndeinstellohre enifernen,

1.2.12, Priifen der Ziindanlage

Die Funkiionsprifung der Zlindanlage erfolgl
mitiels Melfunkenstredie nach TGL 5007

Hild 53, Einsiellen der Uberiragunpswelles Hiichstdrehzahl 500 T 'min

I Spulen der Zindanlage kdnnen nur schlecht Gberpriift werden, maximal auf Masseschluss. Daher nur

Sichtkontrolle und im Zweifel austauschen. Die Unterbrecher durch Elektronische Unterbrecher austauschen.
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Funkeneinzatzs unregel-
mifig bel einer Drehzahl

kloiner als 150 U/min Funkenlénge 7mm

Funke regelmblig
bel einer Direhzehl
klcbnerals 200 Wimin Funkenlinge 7 mm
Hichstschlagweite Funkenlinge 10 mm

Weitere Elnzelheiten iiber die Prifung der
Zindenlage siche unier EL 15,
Absatz 3391

9.3. Motor priifen

1. Vorlauf: Wasserwirbelbremse mit
T18,2 mm langem Hebelarm

Drehzahl Belastung  Laufzelt Bemerkung
{min— Y] [kpk {minj
] ] aa K iahiwassar-
P T Qi temperalur
000 i1 0 2050 4 B°C
2. Abnahmelauf: .
00 ERET 30 o0 P+ 8 Y,
nach TGLI34EE
180 mikn
|

3. Binsiellen des Reglers:

Ohne Last n = 3600 min~?

Anschliefend 1st der Zylinder Nr, 2 durch
das Kursschiuflkabel kurzzuschliefen und

der Motor mit 2 kp 2u belasten, Bei dieser
Einstellung darf die Drehzahl nicht unter
3400 min~! abfallen.

4, Priifen auf Dhichtheit.
An allen Dichtfichen {Eylinderkopf, Ge-

heusetrennfifche usw.].
6. Abhdren aui Gerfivsche,

Ohne und mit Belastung bei ansteigender
und abfallonder Drehzahl sowie bm Leer-

lauf.

. Leerlpufprifung.

Leerlauf iiberprifen und svil einstellen
auf n=B00-- 1000 min~?,

9.4, Montage des Kupplungskiirpers
1. Aul Mitnehmer Sprengring elnsetzen.
2. Kupplungsteller (fest) aufschieben.
¥, Avisgleichscheiben nach Bedarf einlegen.
4, Zwelten Sprengring einsetzen.

&, Aul Federteller Druckfedern aufstecken.

6. Kupplungslamellen mit Kupplungsscheiben
und Kupplungsteller {beweglich) einlegen.

7. Kupplung mit sechs Senkschrauben
zusammenschrauben,

8. Schrauvben verstommen.

Beratung, Service, Dienstleistungen, Ersatzteile
und Neuentwicklungen findet Ihr auf www.pokomoto.de

Viel Spass und Erfolg
Dipl. Ing. R.Pohlan

T4

Sicheranps-
TR

Bchrauben-
Eieher

Hommer,
SLEnmeET

Vers. 1 vom 26-02-2016



